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OPIS PRZEDSIEBIORSTWA

INFORMACJE OGOLNE

GEALAN Polska jest spotka siostrzang niemieckiego koncernu GEALAN Fenstersysteme
GmbH. Oprocz Polski GEALAN posiada swoje oddziaty we Francji, Holandii, Czechach, Rumunii,
Rosji, Chorwacji 1 na Litwie. Ufundowana w 1921 roku przez rodzing Fickenscherow firma
wielokrotnie zmieniata kierunek swojej dziatalnosci az w koncu wyspecjalizowata si¢ w
wyttaczaniu profili PVC do produkcji okien. Ciagly wzrost popytu na oferowane produkty
zaowocowal otwieraniem coraz to nowych przedstawicielstw w réznych panstwach europejskich.
W Polsce GEALAN jest obecny od 1997 roku. Poczatkowo wylacznie jako dystrybutor profili
produkowanych w Niemczech a od lipca 2004 posiada rowniez wlasne centrum ekstruzji (produkc;ji)
profili PVC. W 2014 roku grupa GEALAN zostata przejeta przez niemiecki holding VEKA AG.
Gtownym produktem oferowanym przez GEALAN sg profile PVC do produkcji okien oraz szereg

akcesoriow dodatkowych. W szerokiej gamie
produktow GEALAN znajduja si¢ roznorodne
profile

@ GEALAN . 31 5- cio komorowe o gltgbokosci 62 mm

w wersji biatej 1 okleinowanej

1 . 4-ro, 5-cio i 6-5cio komorowe o
y! o o glebokosci 74 i 83 mm w wersji bialej i
okleinowanej
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Unikalnym produktem GEALAN sa kolorowe
profile acrylcolor. Barwione od zewnatrz
wtopionym w PVC szklem akrylowym
charakteryzuja si¢ wyjatkowa odpornoscia na
wplywy atmosferyczne 1 niedoscigniong
trwato$cig kolorow.

Rownie  pionierskim  produktem  firmy
GEALAN sg systemy S 70001Q dla domoéw pasywnych, ktore charakteryzuja si¢ bardzo dobrymi
wilasciwos$ciami izolacyjnymi dzigki zastosowaniu aluminiowej naktadki, osiggajac tym samym
Uw = 0,8 W(m?K).

W roku 2013 firma GEALAN wzbogacita liste swoich produktéw o GEALAN-FUTURA. Jest to
kombinacja profili w systemie S 9000, dajaca mozliwo$¢ produkowania kolorowych okien
pasywnych ze standardowych profili i standardowych wzmocnien stalowych 2 mm, zgodnie z
wytycznymi instytutu ift WA-15/2. Nowy produkt o znakomitych wlasciwosciach
termoizolacyjnych - wspolczynnik Uf = 0,95 W/m?K zostal potwierdzony w testach przez ift
Rosenheim.

Firma GEALAN opracowuje stale nowe, innowacyjne produkty dla swoich klientow i nieustannie




pracuje nad udoskonaleniem produktéw juz istniejacych. Zalicza si¢ do nich takze nowy prog
kombinowany, dostepny w dwoch wersjach o glebokosci 74 mm i 82,5 mm.

W 2015 roku z uwagi na bardzo dobre wyniki w zakresie ekstruzji i okleinowania w polskim
zakladzie rozwingta si¢ produkcja nowoczesnego systemu HST S 9000.

Proces ekstruzji

Ekstruzja czy tez ekstrudowanie oznacza ciagly proces wyttaczania pasm z plastycznych
tworzyw lub ich produktéw wstepnych (np. granulatu). Twarda z poczatku masa ekstrudowana,
dzigki ogrzewaniu, zaggszczaniu i $cinaniu zmienia si¢ w jednolite topliwo, to znaczy masa
ekstrudowana jest poddawana uplastycznieniu.

Profile wytwarzane sa technika ekstruzji. Wytwarzane sa one z mieszanki PVC (polichlorek
winylu). Dotychczas nie istnieje na rynku zadne alternatywne tworzywo sztuczne, ktore
spetniatoby jednoczesnie i tak wszechstronnie wymagania techniczne, jakie stawia si¢
dtugowiecznemu produktowi. Potwierdzaja to réwniez badania w Niemczech gdzie, udzial na
rynku okien o profilach PVC wynosi 98%, a na rynku okien w ogdle 56%.
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Gléwnym komponentem naszego materialu profilu jest twarde-PVC, ktore sktada si¢ w 57%

z chloru uzyskanego z soli kamiennej oraz w 43% z we¢glowodoréw uzyskanych z ropy
naftowej. Aby moc przetworzy¢ PVC w profil okienny, dodawane sg rézne dodatki (tj. kreda,
stabilizatory, $rodki antyadhezyjne, polimeryczne $rodki wspomagajace, $rodki wypetniajace i
pigmenty).

Do produkcji wykorzystuje si¢ energie elektryczng (funkcjonowanie maszyn i podgrzewanie
narzedzi), wodg uzytkowa do chtodzenia oraz spr¢zone powietrze. Przy produkcji powstaje ciepto
odpadowe. Nie sa konieczne instalacje odsysajace powietrze. Odpady produkcyjne takie jak
fragmenty profili, ktére nie spetniaja wymagan jako$ciowych, z powrotem kierowane sg do
wewngtrznego obiegu materiatdow - profile te sg rozdrabniane i otrzymany w ten sposob materiat
jest ponownie kierowany do produkc;ji.

Aby mozna bylo rozpoczaé proces ekstruzji, samochody ci¢zarowe musza dostarczy¢
niezbedne surowce. Po przejsciu kontroli towarow wchodzacych, rézne komponenty (PVC, kreda
i dwutlenek tytanu) wzbogaca si¢ w mieszalni o pewne dodatki zgodnie ze specjalng receptura
GEALAN. W ramach dwoch oddzielnie sterowanych linii mieszania odbywa si¢ automatyczne
wazenie surowcow, dodawanie wewnetrznego materiatu obiegowego oraz transportowanie,




dozowanie, mieszanie, suszenie i schiadzanie materiatu. Gotowy, wymieszany material
transportowany jest do silosu dziennego i jest juz przygotowany do wlasciwego procesu ekstruzji.

Graradat

Z silosow dryblend (sucha mieszanka) trafia przez lej nasypowy
@\, do cylindra ekstrudera z dwoma $limakami. Dwa obracajace si¢
w przeciwnych kierunkach §limaki transportuja go tam w strong

narzedzia.

W ekstruderze odbywaja si¢ nastgpujace etapy procesu:
e transport dryblentu
e zaggszczanie masy ekstrudowanej w zwarty materiat o statej konsystencji
e roztapianie masy ekstrudowane;j
e homogenizacja topliwa
e wytlaczanie topliwa przez narzgdzie ekstruzji.

Roztapianie masy ekstrudowanej odbywa si¢ w
procesie termicznym przy uzyciu ciepta
doprowadzanego z zewnatrz. Jest ono
wytwarzane przez elementy grzewcze na
$cianach cylindra i poprzez tarcie. W efekcie tego
dziatania PVC ulega stopieniu i powstaje z niego
kleiste topliwo z tworzywa sztucznego. Za
pomoca elementéw grzewczych temperaturg w
okreslonych strefach cylindra mozna utrzyma¢ na stalym, zadanym poziomie. Topliwo z PVC
wytlaczane jest nastgpnie do narze¢dzia, przez co powstaje geometria profilu okiennego.

Aparatura do ekstruzji — oprocz samego ekstrudera i narzedzia — obejmuje urzadzenia linii
ekstruzyjnej, gdzie dokonuje si¢ kalibracja ekstrudatu, schtadzanie, odciaganie, ciecie na dtugosci
i odktadanie. Wszystkie urzadzenia linii ekstruzyjnej musza by¢ technicznie dostosowane do danej
zdolnosci przepustowej ekstrudera. Tak na przyktad goracy i niestabilny profil — po wyjsciu z
narzg¢dzia — musi zosta¢ schtodzony w procesie kalibracji i tam tez uzyskuje ostateczny ksztatt. W
strefie kalibracji wytwarzana jest proznia, co powoduje doci$nigcie powierzchni zewnetrznych
profilu do $cianek strefy kalibracji. Po przejsciu wypelionej woda tazni schladzajacej i
mechanizmu odciagajacego, po wewngtrznej i zewnetrznej stronie profilu naktadana jest folia
ochronna, zanim zostanie on pociety na szeSciometrowe kawalki w urzadzeniu tngcym. Potem
urzadzenie sortujace automatycznie pakuje profile do kontenera. Po zapakowaniu kontenera profile
albo sktaduje si¢ w centrum logistyki albo wysyta natychmiast transportem samochodowym do
klienta.




Proces okleinowania

Do procesu okleinowania wykorzystuje si¢ urzadzenie marki FUX przeznaczone do
oblicowania materialdéw z r6znych tworzyw folig z tworzywa sztucznego przy zastosowaniu nie
reaktywnych klejow topliwych. Proces ten odbywa si¢ metoda automatycznego przesuwania profili
PVC wzdtuz specjalnego zestawu rolek, ktore bardzo doktadnie dociskaja nasaczone klejem paski
folii RENOLIT do klejonych powierzchni.

W celu dotrzymania obowigzujacych standardéw emisyjnych, dokonano montazu instalacji
do redukcji LZO — rewersyjny utleniacz katalityczny. Przy przeprowadzania procesu wykorzystuje
si¢ wysokiej jakosci klej ,,Primer” firmy KLEIBERIT. Ztaczone w ten sposob profile wraz folia
drewnopodobng moga zosta¢ przekazane do magazynu dopiero po 24 godzinach, az catkowicie
odparuje natozony kle;j.

W celu odprowadzenia do powietrza powstajacych w procesie okleinowania oparow
wykorzystuje si¢ odciagi wentylacyjne o dlugosci ok. 11 m, posiadajacy zamykany otwor
wylotowy o §rednicy 200 mm. Wydajno$¢ wentylatora jest réwna 2850 obr./min.

Gotowe profile opatrywane sg folig chronigcg przed zarysowaniem. Powstajagce w formie
odpadow uszkodzone folie ochronne s3 gromadzone i poddawane recyklingowi. Do pakowania
uzywa si¢ kontenerow metalowych i drewnianych. Poprzez stosowanie kontenerow stalowych
(wielorazowego uzytku) oszczedza si¢ ilos¢ opakowan, co powoduje ograniczenie ilo$ci
wytwarzanych odpadow.

W 2019 r. firma uzyskata pozwolenie na rozbudowg istniejacego centrum logistycznego GEALAN
Polska Sp. z 0.0. 0 magazyn czeScig spedycyjng na potrzeby sprzedazy hurtowej wraz z
infrastrukturg techniczng i uktadem drogowym. Aktualnie trwaja prace budowlane.

W zwiazku z rozbudowa zaktadu, firma przystapitam do dziatan polegajacych na aktualizacji
posiadanych pozwolen m.in. na: wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza, wytwarzanie
odpadow.

GOSPODARKA ODPADAMI

ODPADY

W firmie GEALAN Polska Sp. z 0.0. powstaje ok. kilkunastu rodzajéw odpadéw, w tym
kilka rodzajow odpadow niebezpiecznych. Ilos¢ wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne
zwiazana jest ze zmienng intensywnos$cia procesu ekstruzji (odpad tworzyw sztucznych), procesu
przepakowywania (odpad folii) oraz procesu okleinowania (odpadowe szczeliwa). Wytwarzane
odpady niebezpieczne nie stanowig znaczacego aspektu w kontekscie zagrozenia srodowiskowego.
Odpadami niebezpiecznymi sa gltownie opakowania po substancjach niebezpiecznych,
zanieczyszczone czy$ciwo, odpadowe kleje 1 szczeliwa, oleje przepracowane oraz rozpuszczalniki
powstajace w zwigzku z eksploatacja instalacji.




W zwiazku ze statym rozwojem firmy GEALAN i zwigkszajaca si¢ iloscia wytwarzanych
odpadow produkcyjnych Firma GEALAN POLSKA wystapita w styczniu roku 2014 z wnioskiem
o wydanie nowego pozwolenia na wytwarzanie odpadow, powstajacych w zwigzku z eksploatacja
instalacji. Wynikiem ztoZzonego wniosku bylo otrzymanie decyzji zezwalajacej na wytwarzanie
odpadow w zwiazku z eksploatacjg instalacji. Uzyskanie nowego pozwolenia pozwala na
dotrzymywanie limitoéw ujetych w pozwoleniu i przestrzegania zapiséw zawartych w posiadanych
decyzjach administracyjnych.

Z uwagi na powyzsze Firma GEALAN POLSKA posiada uregulowany stan formalno-
prawny w zakresie wytwarzania odpadow — decyzja Starosty Lodzkiego Wschodniego z dnia
08.04.2014 r, znak. RGRIOS.6220.2.2014.ML . Powyzsze pozwolenie jest wydane na czas
oznaczony do dnia 8 kwietnia 2024 roku. Ponadto firma GEALAN w 2020 r. prowadzila petna
ewidencj¢ powstajacych odpaddéw z uwzglednieniem kart przekazania odpadow oraz kart ewidencji
odpadow co pozwala kontrolowaé ilosci odpadow powstajacych w zaktadzie. Od roku 2020
ewidencja odpaddéw jest prowadzona w postaci elektornicznej za posrednictwem konta w BDO.
Marszatek Wojewodztwa L.odzkiego w postaci zawiadomienia poinformowal o nadanu numeru
rejestrowego: 000015577. W zwigzku z rozbudows zakladu firma podj¢ta dziatania majace na celu
aktualizacj¢ obecnie posiadanego pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

Rozwigzania technologiczne w Firmie GEALAN POLSKA przewiduja minimalizacje
wytwarzanych odpadow poprzez automatyzacj¢ proceséw. Natomiast wielko§¢ wytwarzanych
odpadow jest $cisle uzalezniona od procesu produkcji i ilo§ci zamdwien.

W przypadku braku mozliwosci ograniczenia ilosci wytwarzanych odpadow waznym elementem
w postepowaniu z odpadem jest minimalizowanie negatywnego oddzialywania na $rodowisko
poprzez zapewnienie prawidlowego odzysku. Poddanie odpadéw odzyskowi zapewnia
ograniczenie ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Dziatania majace na celu umozliwienia p6zniejszego odzysku zostaty wymienione ponizej:

e  Wytwarzane odpady sa zbierane selektywnie i czasowo magazynowane.

e Odpady magazynowane sg w warunkach uniemozliwiajacych negatywne oddziatywanie na
srodowisko i zdrowie ludzi.

e Magazynowane odpady sa zabezpieczone przed dostgpem 0sdb postronnych i zwierzat.

¢ Sposdb magazynowania wytworzonych odpadoéw nie wplywa negatywnie na dalsze procesy
tj. odzysku czy unieszkodliwiania odpadoéw

e Odpady sa przekazywane tylko podmiotom posiadajacym zezwolenie wlasciwego organu
na prowadzenie dziatalnos$ci w zakresie zbierania i transportu odpadow oraz posiadajacych
wpis w rejestrze BDO, a tym samym posiadajagcym numer rejestrowy.

e Transport odpadéw niebezpiecznych z miejsca powstania do miejsca odzysku czy
unieszkodliwiania odbywa si¢ bedzie z zachowaniem przepisow obowiazujacych przy
transporcie materiatdw niebezpiecznych

e Produkty nie spelniajace okreSlonych norm i wytycznych, nie nadajace si¢ na
pelnowartosciowy towar moga ulec zmieleniu i zosta¢ ponownie wykorzystane w procesie
produkcji

e Sprzet i urzadzenia techniczne sg prawidtlowo uzywane i optymalnie eksploatowane.

e Niesegregowane odpady komunalne sg przekazywane wylacznie podmiotowi
posiadajacemu zezwolenie na prowadzenie dziatalno$ci polegajacej na odbieraniu odpadow




komunalnych.
Prowadzona jest ilosciowa i jako$ciowa ewidencja wytworzonych odpadow
Sposdb magazynowania odpadoéw spetnia warunki okre$lone w ustawie o odpadach

Zgodnie z Art. 25. ustawy o odpadach, magazynowanie odpadow odbywa si¢ na terenie, do
ktorego posiadacz odpadéw ma tytut prawny

Magazynowanie odpadow odbywa si¢ zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnoSci w sposob
uwzgledniajacy wlasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddéw, w tym stan skupienia, oraz
zagrozenia, ktore moga powodowacé te odpady

Odpady beda magazynowane do momentu zebrania odpowiedniej ilosci umozliwiajacej ich
przekazanie stosownym firmom nie dluzej jednak niz rok

Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do sktadowania, moga by¢ magazynowane, jezeli
konieczno$¢ magazynowania wynika z procesow technologicznych lub organizacyjnych i
nie przekracza termindéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw:

1 rok — w przypadku magazynowania odpadéw niebezpiecznych, odpadéw palnych,
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych i odpadéw pochodzacych z
przetworzenia odpadow komunalnych;

3 lata — w przypadku magazynowania pozostalych odpaddow.

Pracownikom zatrudnionym przy magazynowaniu odpadéw zapewnione zostaty warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz $rodki ochrony osobiste;.

Ilosci wytworzonych w ostatnich latach odpadéw niebezpiecznych 1 innych niz

niebezpieczne przedstawiono ponizej:

Rok Ilo$¢ odpadow niebezpiecznych [Mg] Ilo$¢ odpado6w innych niz niebezpieczne [Mg]
2012 4,43 247,43
2013 21,26 367,83
2014 5,775 282,871
2015 7,103 440,343
2016 5,283 367,42
2017 5,375 361,288
2018 19,251 181,563
2019 7,332 337,15
2020 6,876 422,955
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llosci odpaddw [Mg]

ODPADY

W ponizszej tabeli zestawiono ilo$¢ odpadow wytworzonych w roku 2020 w zestawieniu z

dopuszczalnymi ilosciami odpadéw wynikajacymi z pozwolenia odpadowego.

Hosé
d
opuszczonfl ce Ocena zgodnosci —
wytworzenia — .
e dotrzymywanie
L.p. » e ; limitow
Kod Tlos¢ pozwolenia okreslonych w
Rodzaj odpadu wytworzona (jesli odpad y
odpadu . pozwoleniu na
[Mg] powstaje w .
. wytwarzanie
zwiazku z .
eksploatacj odpadow
R TAK/NIE
instalacji)
[Mg]
Odpady z tworzyw 0702 13 329,062 450,000 TAK
sztucznych
Odpadowe klej i
liwa i ..
2 seczewa TS M2 08 0410 | 5,357 15,000 TAK
wymienione w 08
04 09
Inne oleje
ilnik
3 SUTEOWE, 130208 | 2,250 3,000 TAK
przektadniowe i
smarowe
Inne rozpuszczal- 0.547
4 niki 1 mieszaniny | 14 06 03* ’ 3,000 TAK
rozpuszczalnikow




Opakowania z
tworzyw 150102 41,914 60,000 TAK
sztucznych

Wyzej wymienione zestawienie zostalo przygotowane na podstawie kart przekazania
odpadow oraz kart ewidencji odpadow, ktore sa prowadzone przez Gealan Polska Sp. z 0.0 w
BDO.

Firma GEALAN Polska Sp. z 0.0. ma obowigzek przygotowania raz w roku zbiorczego
sprawozdania o masie wytworzonych odpadow i przedktadania sporzadzonego formularza do
Urzgdu Marszatkowskiego do dnia 15 marca kazdego roku kalendarzowego.

Jednakze, ustawa z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektérych ustaw w zakresie dziatan
ostonowych w zwigzku z rozprzestrzenianiem si¢ wirusa SARS-CoV-2 wprowadzita przesunigcie
termindw na ztozenie sprawozdan w wersji elektronicznej dotyczacych gospodarki odpadami za
rok 2019, a sktadanych w 2020 r:

e Do 31 pazdziernika 2020 r. przesuni¢to termin sktadania rocznego sprawozdania
o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami (w zakresie odpadow

wytwarzanych, zbieranych i przetwarzanych) za 2019 r.

Sprawozdanie o wytwarzanych odpadach i gospodarowaniu odpadami za rok 2019 zostato
ztozone za posrednictwem BDO w terminie tj. 25.09.2020 r.

Sprawozdanie za rok 2020 zostanie ztozone w terminie do 15 marca 2021 r.

OPAKOWANIA

OPLATA PRODUKTOWA

Zgodnie z Ustawa z dnia 11 maja 2001 r. o obowiagzkach przedsicbiorcow w zakresie
gospodarowania niektérymi odpadami oraz o optacie produktowej (Dz.U. 2001 nr 63 poz. 639,
tekst jednolity Dz.U. 2020 poz. 1903) i Ustawg z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce
opakowaniami i odpadami opakowaniowymi ( Dz.U. 2013 r. poz. 888, tekst jednolity Dz.U. 2020
poz. 1114) firma GEALAN Polska Sp. z 0.0. zobowigzana jest do utrzymania odpowiednich
poziomoéw odzysku i recyklingu wprowadzanych na rynek opakowan.

Wprowadzamy na rynek nast¢pujace rodzaje opakowan:
e kontenery/palety drewniane
e tworzywa sztuczne (folia)
e papier
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Obowiazki wynikajace z powyzszej ustawy przejeta Organizacja Odzysku ,,TOM-DOLEKO-
EKOLA.” S.A. Nalezy do nich m.in. przygotowywanie i sktadanie do Urzedu Marszatkowskiego
sprawozdan o wysokosci naleznej optaty produktowej, a takze prowadzenie publicznych kampanii
edukacyjnych.
0d 2021 roku ww. obowiazki przejeta Organizacja Odzysku CCR Repack Polska —umowa

z dnia 28 stycznia 2021 r.

Firma GEALAN prowadzi ewidencj¢ masy opakowan wprowadzonych na rynek krajowy.

Ilos¢ [Mg] 2012r. | 2013r. | 2014r. 2015r. 2016r. 2017r. 2018r. 2019r. 2020 r.
Tworzywa
sztuczne 4743 | 63,462 | 70,356 117,814 90,912 85,253 80,85 89,885 92,756
Papier 1,8 1,6 11,2 4 3 16 14 21 8,0
Drewno 343,98 | 291,98 | 590,025 398,84 410,28 454,74 414,31 286,13 230,490
Metal 0,2 0 0 0 0 0 0 0 0

OPAKOWANIA WPROWADZONE NA RYNEK KRAJOWY 2020 R.
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taczna ilos¢ opakowan
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Analizujac ilosci opakowan wprowadzonych na rynek krajowy w roku 2020 frima
Gealan Polska Sp. z o0.0. wprowadzita mniejsza ilo§¢ opakowan z papieru i tektury oraz drewna.
Ilo$ci wprowadzonych opakowan sg $cisle uzaleznione od produktéw wysytanych do Klientow lub
sprowadzonych w drodze importu.

SPRAWOZDAWCZOSC — OPAKOWANIA 2020 R.

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi
(Dz.U. 2013 poz. 888, tekst jednolity Dz.U.2020 poz.114) zobowigzuje GEALAN POLSKA do
sporzadzania i przesytania do Urzedu Marszatkowskiego sprawozdawczosci o produktach,
opakowaniach i o gospodarowaniu odpadami. Sprawozdania za rok 2019 zostalo ztozone przez
OO0 TOM-DOLEKO-EKOLA.

Sprawozdanie za rok 2020 bedzie sktadalo si¢ z 2 czgSci i rOwniez zostanie zlozone przez
organizacj¢ odzysku TOM-DOLEKO EKOLA na podstawie dostarczonych danych:

B) dotyczy eksportera opakowan i produktow w opakowaniach oraz firm dokonujacych
wewnatrzwspolnotowej dostawy opakowan oraz produktéw w opakowaniach:

W roku 2020 firma GEALAN Polska Sp. z 0.0. dokonata wewnatrzwspdlnotowej dostawy
opakowan w postaci:

opakowania drewniane 41,600 Mg

tworzywa sztuczne: 28,611 Mg

papier: 4,000 Mg.

C) dotyczy wprowadzajacych produkty w opakowaniach na rynek PL.
W roku 2020 firma GEALAN Polska Sp. z 0.0. wprowadzita na rynek krajowy opakowania:

opakowania drewniane : 230,490 Mg

tworzywa sztuczne: 92,756 Mg
papier: 8,000 Mg
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SCIEKI

Scieki socjalno-bytowe trafiaja do kanalizacji zbiorczej. Zobowiazania wynikajace z
wymagan $srodowiskowych realizowane sg zgodnie z umowa na dostawe wody i odprowadzanie
$ciekow z dnia 23 listopada 2003 r. z Gminnym Zaktadem Wodociggéw i Kanalizacji w Rzgowie.

Poza $ciekami socjalno-bytowymi, ktére sg kierowane do kanalizacji zbiorczej wystepuja
rowniez wody opadowe i roztopowe. Wody opadowe i roztopowe z terendw utwardzonych i
dachéw nieruchomosci, zbierane sa w szczelna kanalizacje deszczowa za posrednictwem
standardowych wypustow ulicznych z osadnikami, a nastgpnie trafiaja do wysokowydajnych
separatorow. Ostatecznym odbiornikiem $ciekow opadowych, roztopowych z terenu zaktadu jest
réow przydrozny w ul. Rudzkiej. Firma GEALAN Polska Sp. z 0.0. posiada uregulowany stan
formalno-prawny w kwestii odprowadzania wod opadowych i roztopowych — decyzja z dnia
27.05.2013 r., znak RGiOS.6341.3.1.2013.IL, wydana przez Starost¢ Lodzkiego Wschodniego.

L.p. | Rodzaj Dopuszczalne Wyniki badan | Wyniki badan | Ocena  zgodnosci —
substancji stezenia przeprowadzon | przeprowadzo | dotrzymywanie limitow
zanieczyszczen w | ych 19.12.2012 | nych okreslonych w
odprowadzanyc | przez 19.12.2012 pozwoleniu
h wodach | EKOSERWIS przez wodnoprawnym
opadowych il W1 EKOSERWIS | TAK/NIE
roztopowych wg W2
pozwolenia
RGi08.6341.3.1.
2013.1IL
1. Zawiesina <100 mg/1 2,5 mg/l 4,0 mg/1 TAK
ogolna
2. Weglowodo | <15 mg/l < 0,10 mg/l < 0,10 mg/l TAK
ry
ropopochod
ne

Wymagania wynikajace

RGi08S.6341.3.1.2013.IL

z pozwolenia wodnoprawnego z dnia 27.05.2013 r.,, znak

Wymaganie
posiadanego
wodnoprawnego

wynikajace y/

pozwolenia

Ocena realizacji

Ocena zgodnoSci
Czy zgodne z wymaganiami

Kontrola i utrzymanie we wlasciwy
technicznym

stanie

lokalnego

przeglad

Co najmniej 2 razy w roku
eksploatacyjny

TAK

Potwierdzenie w

zeszycie
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systemu kanalizacji deszczowej | urzadzen oczyszczajacych — | eksploatacji, karty przekazania
wraz z urzadzeniami | separatoréw substancji | odpadow
oczyszczajacymi ropopochodnych.

Dodatkowo raz w roku

przeprowadzone czynnosci

Zwigzane z czyszczeniem

preparatoréw
Postepowanie z odpadami | Zlecenie czyszczenia | TAK
powstajacymi w procesie | separatorow substancji | Karta przekazania odpadow
oczyszczania $ciekow zgodnie z | ropopochodnych
ustawa o odpadach (Dz.U. z 2013 r | uprawnionej,

poz. 217)

licencjonowanej firmie

Biezace utrzymanie i konserwacja
rowu przydroznego w ul. Rudzkiej
na catej dilugosci dzialek nr
ewidencyjny 702, 703, 704, 705

Przeglady, konserwacja rowu
przydroznego - wykaszanie

TAK
Prowadzenie prac
glownie z wykaszaniem traw

Zgodnie ze zobowigzaniami wynikajacymi z pozwolenia wodnoprawnego, firma GEALAN
Polska Sp. z 0.0. wykonuje co najmniej 2 razy do roku przeglady eksploatacyjne urzadzen

oczyszczajacych.

W styczniu 2020 wykonano badania S$ciekow przemystowych po oczyszczeniu

przepompowni.

EMISJE

W firmie GEALAN Polska Sp. z 0.0. zrédtami emisji substancji do atmosfery sa nastepujace

czynniki:

kottownia gazowa — emisja zorganizowana

. stanowisko okleinowania profili — emisja zorganizowana

. myjka — emisja zorganizowana

. przesyp materiatu do silos6w magazynowych — emisja zorganizowana

. spalanie paliwa w pojazdach — emisja niezorganizowana

. miyny wykorzystywane do rozdrabniania wadliwych profili — emisja zorganizowana
. stacja separacji przemiatu z profili — emisja zorganizowana

. stosowanie farb i rozpuszczalnikéw — emisja niezorganizowana

Emisja zanieczyszczen do powietrza z linii do okleinowania odbywa si¢ poprzez emitor E1

Preparatem, ktory wplywa na powstawanie emisji jest klej,podktad ,,Primer” firmy
KLEIBERIT oraz rozpuszczalniki stosowany na stanowisku mycia.

Na terenie GEALAN wystepuje emisja pylu z siloséw magazynujacych mieszanke dry-

blend oraz zmielone profile nie spetniajace wymogdéw jakosciowych. Ma ona jednak charakter
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sladowy i nie powoduje przekroczenia dopuszczalnego poziomu pytu w powietrzu.
Firma GEALAN prowadzi ewidencj¢ emisji wynikajacych z uzytkowania samochodow
stuzbowych i wozkow widlowych.

Firma posiada dwa piece gazowe, ktorych uzytkowanie w aspekcie wprowadzania gazow |
pylow do powietrza (28 kW i 105 kW) nie wymaga zgtoszenia (Rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 02 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktorych wprowadzanie gazow lub
pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia Dz. U. 2010 Nr 130, poz. 881).

Eksploatowana na terenie zaktadu instalacja klimatyzacyjna podlega corocznemu serwisowi,
ktory to serwis pozwala na ocen¢ stanu technicznego i instalacji i ewentualne uzupetnienie
czynnika chtodniczego.

Firma GEALAN posiada uregulowany stan formalno-prawny w zakresie emisji do
atmosfery— decyzja RGRi0S.6224.1.2018.DL z dnia 9 stycznia 2018 r.

Pozwolenie przewiduje roczna emisje z instalacji:

Zrédlo emisji Rodzaj zanieczyszczenia Emisja roczna [Mg/rok}
Linia do okleinowania Butan-2-on 1,765
Octan etylu 0,145
Tetrahydrofuran 0,145
Myjka Weglowodory alifatyczne 0,085
Weglowodory aromatyczne 0,005
aceton 0,102
Silosy, mtyny, stacja separacji | Pyt PM10 0,672
przemiatu z profili Pyl PM2,5 0,672

Emisja gazéw i pytéw do powietrza w 2020 r:

L.p. Substancja Wartos¢ Maksymalna Ocena zgodnoSci -
wyemitowanej warto$¢ emisji dotrzymywanie
substancji [Mg/rok] okreslona w limitéw okreslonych
w roku 2020 pozwoleniu na W pozwoleniu na
wprowadzanie wprowadzanie
gazéw i pylow do gazéw i pylow do
Srodowiska Srodowiska
[Mg/rok]
\ 1 |Butan-2-on 1,251 1,765 TAK
‘ 2 |Octan etylu 0,103 0,145 TAK
‘ 3 Tetrahydrofuran 0,103 0,145 TAK
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3 | Aceton 0,0765 0,102 TAK

4 |Weglowodory 1) 639 0,085 TAK
alifatyczne

5 |Weglowodory 0 0,005 TAK
aromatyczne

6 |PylPMI0 0,650 0,672 TAK

7 |PylPM2,5 0,650 0,672 TAK

zadna wyemitowana substancja w 2020 roku, nie przekracza maksymalnej warotSci emisji
okreslonej w pozwoleniu na wprowadzanie gazéw i pyldw do powietrza, co oznacza ze s3
dotrzymywane wymagane limity.

Emisja zostanie uwzglgdniona w sprawozdawczosci za korzystanie ze srodowiska za rok 2020,
ktora nalezy ztozy¢ w Urzgdzie Marszatkowskim do dnia 31 marca 2021 r.

Ustalenia wynikajace z decyzji sa na biezagco monitorowane.

Firma GEALAN zobowigzana jest do sktadania rocznych sprawozdan z zakresu gospodarczego
korzystania ze §rodowiska. Sprawozdanie za rok 2019 zostato ztozone w terminie. Prowadzona
jest ewidencja i monitoring ilosci paliw i gazéw, mieszanki dry-blend magazynowanej w silosach,

a takze klejow, rozpuszczalnikow wykorzystywanych w procesie okleinowania.

Substancje/surowce powodujgcych emisje w roku 2020:

L.p. Rodzaj substancji/surowca Zuzycie
1 Klej 848,1 20502 kg
2 Klej 704,5 38 580 kg
3 Rozpuszczalnik WBC 23 640 kg
4 Rozpuszczalnik 826 18 kg
5 Rozpuszczalnik 820.4 44 kg
6 Rozpuszczalnik 823.3 76,5 kg
7 Rozpuszczalnik 761.6 237,6 kg
8 Gaz do ogrzewania 41 675 m’
9 Gaz do wozkow widtowych 70,357 Mg
10 ON do pojazdow 38 785,921
1 PB do pojazdoéw 3695,251
12 Drut do spawania ok. 18 kg
13 Rozpuszczalnik -aceton VOKE 6001
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EMISJA NIEZORGANIZOWANA

L.p. Rodzaj substancji Emisja [kg]
1 Weglowodory 76,5
pier§cieniowe,aromatyczne i ich
pochodne
2 Ketony i ich pochodne 44
3 Tlenki azotu 0,004
4 Tlenek wegla 0,084

Wyzej wymieniona emisja zostanie uwzgledniona w sprawozdawczosci za korzystanie ze
srodowiska za rok 2020, ktora nalezy ztozy¢ w Urzgdzie Marszatkowskim do dnia 31 marca 2021
I.

KOBIZE

WyzZej wymienione emisje do atmosfery, ktore zostalty wyemitowane w roku 2020 przez
firm¢ GEALAN Polska Sp. z o0.0. bgdg zaraportowane w elektronicznym systemie Krajowego
Osrodka Bilansowania i Zarzadzania Emisjami. Raport zostanie zlozony nie pozniej niz do 28
lutego 2021 r.

Raport za rok 2019 zostal ztozony w terminie-potwierdzenie zlozenia raportu znajduje si¢ w
dokumentacji Firmy.

SUBSTANCJE I PREPARATY CHEMICZNE

Do produkeji profili wykorzystywane sa mineralne oleje silnikowe i smarowe. Sa to oleje,
ktérych gtoéwnym sktadnikiem (baza olejowa) sa produkty przerdbki ropy naftowej otrzymane w
wyniku destylacji, poddane nastgpnie odparafinowaniu, odasfaltowaniu i rafinacji. Ciecze te sg
przeznaczone do smarowania urzadzen technicznych, gtownie w celu zmniejszenia tarcia i
chtodzenia wspotpracujacych czesci oraz ochrony elementdéw metalowych przed korozja.

W procesach ich uzytkowania zuzywa si¢ okoto 45% ich masy, a okoto 55% pozostaje w
formie oleju przepracowanego, zwanego roéwniez olejem zuzytym stanowigcym odpad. W procesie
ekstruzji wykorzystuje si¢ rowniez rozpuszczalniki organiczne. W oparciu o istniejacy dotychczas
wykaz substancji i preparatow chemicznych stosowanych w GEALAN Polska Sp. z o.0
przygotowano zaktualizowany spis substancji i preparatow, ktory znajduje si¢ w wewnatrz
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firmowe;j sieci informatycznej (forma elektroniczna), Dyrektora dziatu produkcji oraz Kierownika

dziatu okleinowania (forma papierowa).

znajduje si¢ w zataczniku.

Szczegotowy wykaz stosowanych substancji chemicznych stosowanych w GEALAN

ZUZYCIE SUROWCOW NATURALNYCH

ENERGIA ELEKTRYCZNA

Energia elektryczna dostarczana jest na podstawie umowy z PGE Obrot S.A. Moc
przytaczeniowa wynosi 2000 kW. Firma GEALAN zuzywa ok. 9 GW energii elektrycznej rocznie.

W roku 2020 zuzyto 8810 MWh
Rok 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
Ilo$¢ zuzy-
tej energii
[MWh] 7900 7900 8262 9073 8922 8888 9025 8 823 8 810

ZUZYCIE ENERGII ELEKTRYCZNEJ

9200
9000
8800
8600
8400
8200
8000
7800
7600
7400
7200

[MWh]

Jak ilustruje powyzszy wykres zuzycie energii elektrycznej w zakladzie jest mniej wigcej na statym
poziomie. Odnotowuje si¢ niewielki spadek zuzycia w stosunku do roku 2019.

19




W celu ograniczenia zuzycia energii na terenie GEALAN wprowadzono nastepujace dziatania:
- zamontowano czujki ruchu w hali produkcyjnej

- wprowadzono osobne strefy oswietlenia w hali produkcyjnej i magazynowe;j.

- krosowanie obwodow grzejnikow - poprawa wydajnosci

- stosowanie energooszczednych zrodetl swiatta

W roku 2019 firma ELLIPSIS Energy Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie przeprowadzita audyt
energetyczny przedsigbiorstwa zgodny z PN-EN- 16247.

Jego celem bylo zdefiniowanie bilansow energetycznych przedsigbiorstwa, zbadanie obecnego
stanu instalacji zaktadu oraz przedstawienie rekomendacji majacych na celu poprawe efektywnosci
energetycznej przedsigbiorstwa.

GAZ ZIEMNY

Energia cieplna dostarczana jest przez Mazowiecka Spotke Gazownicza Sp. z o0.0. Firma
GEALAN zaopatrzona jest w dwa piece gazowe o mocy 28 kW i 105 kW. Dodatkowo w hali
produkcyjnej zamontowane s3 promienniki gazowe o mocy 49kW (6 szt.) i 20 kW (2 szt.). Piece
gazowe stosuje si¢ w celu zmniejszenia negatywnych oddziatywan emisji gazow.

Wykonywane sa okresowe kontrole stanu obu piecow oraz stanu technicznego promiennikow.
W roku 2020 w firmie GEALAN Polska Sp. z 0.0. zuzyto 41 675 m?® gazu ziemnego na cele
grzewcze.

Zuzycie gazu ziemnego w ciggu ostatnich 9 lat przedstawia si¢ nastepujaco:

Rok 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

Hos¢
zuzytego

gazu |57389 58638 |57223 38823 |41411 |48370 44601 |[55464 41675
ziemnego

[m’]
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ZUZYCIE GAZU ZIEMNEGO
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Niezmiennie, zuzycie gazu ziemnego w ciggu ostatnich 6 lat ksztattuje si¢ w obrebie 40-60 tysiecy
metrow szesciennych na rok.

m3

o

WODA

Firma zaopatruje si¢ w wode na podstawie umowy na dostaw¢ wody i odprowadzanie
sciekow z Gminnym Zaktadem Wodociagoéw i Kanalizacji w Rzgowie. Zuzycie wody do celow
produkcyjnych ma charakter zmienny i zalezy zatozen $cisle od eksploatacji instalacji chtodzace;j,
a co za tym idzie do produkcji.

Rok 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
Zuzycie
wody 889 736 970 1513 3989 4560 4910 | 4216 | 3805
[m’]
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HALAS

W roku 2019 firma GEALAN POLSKA Sp z 0.0. nie przeprowadzita pomiaré6w hatasu w
zakladzie, poniewaz nie bylo takiej potrzeby. Ostatnie pomiary zostaly wykonane w 2015r. W 2020
roku przeprowadzone zostaly badania hatasu w §rodowisku pracy.

W roku 2015 Laboratorium Badawcze OTTO ENGINEERING POLSKA Sp. z 0.0. dokonata
pomiaréw hatasu w Zaktadzie. Pomiar6w dokonano w normalnym trybie pracy zaktadu, gdzie
wszystkie zrodta hatasu pracowaly standardowo bez zaklocen w sposob ciagly przez 24 h. W
ramach przeprowadzonych pomiaréw otrzymano nastgpujace wyniki.

Zestawienie wynikow pomiarow hatasu dla pory dzienne;j:

Oznaczenie
punktu
pomiarowego

Wartosé
rownowaznego
poziomu
dzwicku A dla
czasu
odniesienia T,
wyrazonego
wskaznikiem
halasu Laeq
[dB]

Wartosé
réwnowaznego
poziomu
dzwicku A dla
czasu
odniesienia T,
wyrazonego
wskaznikiem
halasu Lae, po
korekcie (z
uwagi na

Dopuszczalny
poziom halasu w
Srodowisku

[dB]

Ocena
zgodnosci -
dotrzymywanie
dopuszczalnych
pozioméw
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lokalizacje

punktu przy
elewacji
budynku)
[dB]
P1 63,4 63,4 - Brak norm
P2 66,3 66,3 - Brak norm
Zestawienie wynikéw pomiaréw hatasu dla pory nocnej:
Oznaczenie Wartos¢ Wartos¢ Dopuszczalny Ocena
punktu réwnowaznego | ré6wnowaznego | poziom halasuw | zgodnoSci -
pomiarowego poziomu poziomu Srodowisku dotrzymywanie
dzwiecku A dla | dZzwiegku A dla | [dB] dopuszczalnych
czasu czasu pozioméw
odniesienia T, | odniesienia T,
wyrazonego wyrazonego
wskaznikiem wskaznikiem
halasu Laegn halasu Lacgn po
[dB] korekcie (z
uwagi na
lokalizacje
punktu przy
elewacji
budynku)
[dB]
P1 62,4 62,4 - Brak norm
P2 65,7 65,7 - Brak norm

Wokot Zaktadu Gealan Polska Sp. z 0.0. nie ma wyznaczonych terenéw chronionych
akustycznie w zwiazku z powyzszym nie okreslono dopuszczalnych poziomoéw hatasu w

srodowisku powodowanym przez instalacje zlokalizowane na terenie Zaktadu.
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WYMAGANIA PRAWNE

Firma Gealan Polska Sp. z .0.0. Spelnia wszystkie wymagania prawne majace zastosowanie w
organizacji oraz w stosunku do zidentyfikowanych aspektow srodowiskowych.

L.p. Aspekt Wymagania Prawne Ocena zgodnosci ..
Czy zgodne z wymaganiami
! H;(l,)s\ila gazow d; Pozwolenie na  wprowadzanie | Decyzja
by . gazow i pytow do powietrza RGRIOS.6224.1.2018.DL
powietrza
Pozwolenie = na  wytwarzanie Decyzja
2 | Odpady ’ Y RGRi0$.6220.2.2014.ML
odpadow
Audyt przeprowadzony
3 Zuzycie energii| Audyt energetyczny 15.12.2015r.
elektrycznej Umowa z zakladem energetycznym | Umowa z zaktadem
Energetycznym PGE Obrot S.A
4 Z.uZyciﬁe energii Umowa ze spotka gazownicza Umowa. z Mazowiecka Spotka
cieplnej Gazowniczg Sp. z 0.0.
Zuzyci dy/ . i Zaktad
5 , gzy,m _WO Y Umowa na dostawe wody/odbior Umowe'l Z, Gm'lnnym .a ?, em
Scieki socjalno —|, . Wodociagéw 1 Kanalizacji w
Sciekow .
bytowe Rzgowie
ZALACZNIKI

1) Wykaz aspektow srodowiskowych 2020

2) Spis dokumentéow prawno-srodowiskowych 2020

3) Sprawozdawczos$¢ i oplaty (tabela)

4) Spis substancji i preparatow stosowanych w produkcji
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Sprawozdawczo$¢ z zakresu ochrony $rodowiska:

Rodzaj sprawozdania

Termin

Do

Sprawozdawczos¢ 0
wytwarzanych odpadach i o
gospodarowaniu odpadami

15 marca za posrednictwem
BDO

Urzad Marszatkowski w Lodzi

Sprawozdanie o ilosci i
rodzajach gazéw lub pytow

wprowadzanych do powietrza

31 marca

Urzad Marszatkowski w Lodzi

Sprawozdawczo$é o
produktach, opakowaniach i o
gospodarowaniu odpadami

15 marca za posrednictwem
BDO

Urzad Marszatkowski w Lodzi

Sprawozdanie o wysokosci
naleznej optaty produktowej

15 marca za posrednictwem
BDO

Obowiazek realizowany przez
Organizacj¢ Odzysku TOM

(rozliczenie obowigzku DOLEKO EKOLA
odzyski i recyklingu odpadéw | - dane przekazywane do OO
opakowaniowych) TOM-DOLEKO EKOLA w
terminie do 31 stycznia za rok
OPAK 3 ubiegly
Raport o emisjach gazow | 28 lutego Krajowa Baza KOBIZE
cieplarnianych 1 innych
substancji - wersja

elektroniczna wprowadzana do
KOBiZE

Raport zostal przygotowany przez firm¢ BIOCOM CONSULTING Sp. z o.0. i zawiera opis
aspektow srodowiskowych firmy GEALAN POLSKA Sp. z 0.0. za rok 2020

Osoba sporzadzajaca raport

Milena Chojnacka
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